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РЕФЕРАТ 

 

 Гальванические покрытия в приборостроении. Разработка 

технологического процесса нанесения никелевого подслоя в трехслойном 

покрытии медь-никель-хром. 
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 В проекте разработан технологический процесс нанесения защитно-

декоративного покрытия на стальные детали. Осаждения блестящего никеля 

проводится в стационарной гальванической ванне в сульфатно-хлоридном 

электролите при температуре 40 ... 55°C, при катодной плотности тока 2 А/дм2 

и напряжении 2,678 В. Производительность этого процесса 14000 м2/год. 

Электролит характеризуются стабильной работой, имеет высокие 

выравнивающие и рассеивающие свойства, недорогой, легко корректируется. 

В проекте проведены конструктивные и технологические расчеты, 

разработана схема автоматического регулирования процесса никелирования. 

Выполнены технико-экономические расчеты, предложена схема очистки 

сточных вод реагентным методом с изъятием меди, никеля и хрома из ванн 

промывания, проанализированы вредные и опасные производственные 

факторы и предложены меры по технике безопасности и охране труда. 
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