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РЕФЕРАТ

Гальванические  покрытия  в  приборостроении.  Разработка

технологического процесса гальванического нанесения сплава олово-висмут на

платы печатного монтажа.
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рисунков – 8 , литературных источников – 16.

В  проекте  разработан  технологический  процесс  гальванического

нанесения сплава олово-висмут толщиной 12 мкм на платы печатного монтажа

производительностью  50000  шт./год.  Осаждения  сплава  проводится  с

сульфатного электролита при температуре 20-25 0С и катодной плотности тока

1  А/дм2.  При нанесении  гальванического  покрытия  выбрана  гальваническая

ванна из полипропилена размером 1600×710×1000 мм.

В  проекте  проведено  конструктивные  и  технологические  расчеты,

разработана схема автоматического регулирования процесса осаждения сплава.

Выполнены  расчеты  себестоимости,  составлен  калькуляцию  продукции  и

рассчитан технико-экономические показатели. 

В проекте использована схема очистки сточных вод комбинированным

методом, проанализированы вредные и опасные производственные факторы и

предложены меры по технике безопасности и охране труда.
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